
Großformatige Pellet-Extrusion 

LFPE
Der Schlüssel zu skalierbarer und kosteneffizienter Additiver Fertigung







Teil 1 

Hardware



● Kunstoffgranulat wird über rotierende 

Schnecke schichtweise aufgetragen

● Hohe Durchsatzraten bei geringen 

Materialkosten möglich

● Hohe Materialvielfalt (Häufig 

Faserverstärkte Kunststoffe) 

● Modularer Aufbau:

Weitere Achsen möglich 

● In der Regel grobe Auflösung 

Funktionsweise & Vorteile 









Anwendungsbeispiel: Automotive

“Corona Protection Shield” 

● Kurzfristiger Bedarf für ca 1000 Stück während 

Corona Pandemie für VW Moia

● Ziel: Design + Fertigung innerhalb von 90 Tagen

● Konventionelle Fertigung über Spritzguss nicht 

abbildbar 



12. Iteration 

Anfang November

Anwendungsbeispiel: Automotive

“Corona Protection Shield” 

Faurecia Anfrage

October 2021
1. Iteration

Ende Oktober
Faurecia Abnahme

Ende November 



Anwendungsbeispiel: Automotive

“Corona Protection Shield” 

● 750 Stück geliefert 

Januar 2022

● PA6 CF30 (810 gr)

● 13,16 € Bauteilkosten

● 3 Wochen Fertigung





Anwendungsbeispiel:

Architektur / Produktdesign



Anwendungsbeispiel:

Architektur / Produktdesign



Ausblick: Pellet Extrusion im Benchtop Format





Fazit und Ausblick

Pellet-Extrusion im industriellen Umfeld

● Wirtschaftlichkeit: Massive Reduktion der Materialkosten (bis zu 90 %) und Entfall teurer Werkzeugkosten im Prototyping.

● Funktionalität: Einzigartige Möglichkeit, harte und weiche Materialien (Multimaterial-Druck) sowie funktionale Gradienten

in einem Bauteil zu vereinen.

● Nachhaltigkeit: Direkte Verarbeitung von recycleten Kunststoffen oder Biokunststoffen fördert die Kreislaufwirtschaft.

● Skalierbarkeit: Die Technologie ermöglicht den Sprung vom Benchtop Format hin zur großformatigen industriellen 

Fertigung von Endbauteilen.

„Die Pellet-Extrusion schließt die Lücke zwischen der Freiheit des 3D-Drucks und der Kosteneffizienz des 

Spritzgusses.“



Teil 2 

Software









5 Achsen System mit Dreh- und Kipptisch: Überhänge 

ohne Support Material 

Vergleich der Oberflächenqualität 

bei komplexen Oberflächen im FDM 

Druck



nicht-planares Slicing für Erhöhung der Bauteil 

Stabilität gemäß Belastungsrichtung
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