GRUNEWALD®

Engineering und Aluminium Prototypenguss in 3D-gedruckten
Sandformen sowie Kleinserienguss fiir Komponenten mit besonderen
Anforderungen an Vakuumdichtigkeit und Sauberkeit




3 Geschiftsbereiche: GI?UNEWALD0

Guss, Werkzeugbau und Sondermaschinenbau

MLl l*'!m AR (O
| LU LLLEEEELELE \/"

T
Iliun
""' UL LLLLELLAM

'prototype olutions | automation
solutions

e
r 3 —4&@6‘

i e M . :. y’ }_;; —_— iy |
&5 ol Solsions
i & \N\o‘\\ . -

© Grunewald 2024



Firma und Geschiftsbereiche GRUNE WALDG

] Sondermaschinenbau (z. B. Ultraschallschneidanlagen)

] Werkzeugbau (z.B. RTM)

gegrindet 1963 als Giellereimodellbau
Familienunternehmen

heute 3 Fertigungsstatten in Deutschland
210 Mitarbeiter
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3D-Sanddruck GRUNEWALD®

ExOne S-Max KHP

build volume: 1800*1000*700 (mm)
70.9%39.37*27.56 (in.)

phenolic binding sand system

® Grunewald arbeitet mit zwei 3D-Sanddruckern
6@ gedruckte Formteile und Kerne konnen flexible mit geformten Formteilen und
Kernen aus konventionellen Modellen kombiniert werden



Bauteilintegration in groBe Gussteile GRUNE WALDe

DZ=160.00 mm

DX=1258.63 mm

BIONEQXX Rear Floor of Mercedes-Benz VISION EQXX BMW Battery Structure

® Dunnwandige Leichtbau-Gussteile
® Dimensionen ca. 2.500 x 1.500 x 900mm
©® Prototypen und Kleinserien bis zu 3.000 Stlck p. a.



Weitere Gussteile und Eigenschaften

Typische mechanische Eigenschaften Typische Toleranzen und

Wandstarken
Material a356 T6 (AISi7Mg 0,3)

] ) ) o +/- 0,8 mm

Rp0,2: > 120 [Mpa], Rm: > 180 [Mpa], A5: > 10 % > 2mm (+/- 0,3 mm)
Rp0,2: > 180 [Mpa], Rm: > 240 [Mpa], A5: > 8 %

Rp0,2: > 220 [Mpa], Rm: > 250 [Mpa], A5: > 5%

GRUNEWALD®

R
Typische Oberflachen

Ra (um) ca. 6,8
Rz (um) ca. 26

® Karosseriegussteile
®  Fahrwerksgussteile

®  Batteriegussteile und Gussteile fur Vakuum- und Reinraumanwendungen



c
Fertig bearbeitete und qualifizierte Gussteile GRUNEWALD

o CAM
® 5-Achs Bearbeitung
® CNC-Vermessung und Scannen (Fotogrammetrie)



Niederdruck GieBtechnologie GRUNEWALD®

Moglichkeiten

®  Schmelzkapazitaten 300 - 720 kg
®  Wechselofenprinzip

® 1 bis 5 Steigrohrsysteme

Low Pressure pfinciple,
ascending filling and after pressure

Merkmale

®  Druck-/Zeitsteuerung

— ® Rechner gestutzter,
reproduzierbarer Prozess
Spezifische GieBsysteme
Kdhl- und Speisungstechnik
Steigende Formfillung
Turbulenzarme Formfillung
Nachdruck

gating

gas pressure

ceramic filling tube
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Grunewald GmbH & Co. KG



Vakuumdichte Gussteile GI?UNEWALDe

6  Helium Dichtheitstest fur Anwendung im Vakuum: < 10E-9 mbar*l/s
6 Testen von Teilbereichen moglich



Nutzung im “Reinraum” GI?UNEWALDG

@ Partikel und Molekular Reinheit: Halbleiterindustrie, Elektronik, Medizintechnik, ...
©®  Gussteile mit Kernen (Hohlraume, Hinterschneidungen)
@  Gussteile mit integrierten Kihl und Temperier Systemen



Zusammenfassung GI?UNEWALDG

Integrierte Funktionsgussteile

Leichtbau Gussteile

Umsetzung spezifischer mechanischer Eigenschaften
Partikel- und Molekular- Reinheit

Gussteile mit Kernen (Hohlrdume, Hinterschneidungen)
Gussteile mit integrierten Kithl und Temperier Systemen
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Danke fiir lhre Aufmerksamkeit!
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