lhre ldeen, unsere Technik

- gemeinsam formen wir Zukunft

Seriennahe Erprobungsteile fur spatere
Sand-, Kokillen- oder Druckgussteile
aus Aluminium-, Zink- und
Kupferlegierungen

Dipl.-Ing. Martin Bayer



Ihr Partner fur Prototypenbau,

M Leotech Werkzeugbau, Vor- und Kleinserien

RAPID PROTOTYPING + WERKZEUGBAU

Engineering Rapid Prototyping Metallguss




Vakuum-Differenzdruckguss

& Leotech Die Prozesskette

RAPID PROTOTYPING + WERKZEUGBAU

e Fur ,groBere“ Stlickzahlen
e Sehr gute Oberflachenqualitat und Abbildungsgenauigkeit
e Geometrie muss entformbar sein

— Jrmodell Silikonform Wachsteil ——

CAD — — Keramik Guss

e Sehrwirtschaftlich fur kleine LosgroBen

* Hohe Gestaltungsfreiheit

* Kurze Toleranzkette — sehr gute Form- / Lagetoleranzen
* Oberflachenqualitat entspricht Sandgussteilen
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% Leotech Vakuum-Differenzdruckguss

RAPID PROTOTYPING + WERKZEUGBAU

T [

Anbringen der Modelle Einbetten der Gusstraube Ausschmelzen der Aufschmelzen unter Trennen von Metall und
an der Gusstraube in flussiger Keramik verlorenen Modelle und Vakuum und Gie3en Keramik. Abtrennen der
unter Vakuum Brennen der Keramikform mit Differenzdruck Gussteile vom Anguss
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% Leotech Vakuum-Differenzdruckguss

RAPID PROTOTYPING + WERKZEUGBAU
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% Leotech Vakuum-Differenzdruckguss

RAPID PROTOTYPING + WERKZEUGBAU

Der Vakuum-Differenzdruckguss bei Leotech

* Geringe Formkosten

* Kurze Durchlaufzeiten und schnelle Teileverfugbarkeit
* Gussteile aus Serienlegierungen

* Sehrgeringe Wandstarken moglich

* Hohe Abbildungsgenauigkeit

Max. Volumen @ Materialien 5 Durchlaufzeit @ Anwendungen

ca. 2000 cm?® 10-20 Arbeitstage

Aluminiumlegierungen « Funktionsprototypen
Max. BauteilgroBe Zinklegierungen Typische Losgréen « Vor- und Kleinserien
ca. 250 x 250 x 350 mm Kupferlegierungen 1-100 Teile + Ersatzteile



R
+™® Leotech

RAPID PROTOTYPING + WERKZEUGBAU

Vakuum-Differenzdruckguss

Serienmaterialien

Seriennaher Prozess

Serienahnliches Gefuge

Gute Oberflachenqualitat

Geringe Materialkosten

Wirtschaftlich auch bei groBeren LosgroBen
Viele Prozessschritte

Lange Toleranzketten

Gussfehler (z.B. Lunker)

GieBbarkeit (z.B. FlieBwege)

Guss vs. Metall-Lasersintern

Metallsintern (generativ)

Sehr gutes und reines Materialgefuge

Keine Gussfehler (z.B. Lunker)

Nahezu unbegrenzte Gestaltungsmoglichkeiten
Schnelle Bauteilverfugbarkeit

Wirtschaftlich bei sehr kleinen LosgroBen

Hohe Materialkosten

Hohe Prozesskosten

»Pulverraue® Oberflachen

Stutzkonstruktionen erforderlich

Hoher manueller Nacharbeitsaufwand



% Leotech Definition ,,Prototyp

RAPID PROTOTYPING + WERKZEUGBAU

Ein Prototyp ist ein vorlaufiges Modell eines Produkts, das entwickelt wird, um dessen
Konstruktion, Funktionalitat, Benutzerfreundlichkeit oder Fertigungsmoglichkeit zu
erproben und zu bewerten, bevor die Serienproduktion oder endgiiltige Umsetzung

erfolgt.
Quelle: ChatGPT

¢ In aller Kiirze:

Ein Prototyp ist ein Testmodell im Entwicklungsprozess, um|Fehler friuhzeitig zu erkennen
und Verbesserungen vorzunehmen, bevor das Produkt in Serie geht.
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RAPID PROTOTYPING + WERKZEUGBAU
Wenn der gegossene

rototyp ,,

Guss vs. Metall-Lasersintern

dann werden auch die Anforderungen in

der Serie erfiullt.

Vakuum-Differenzdruckguss

Serienmaterialien

Giesbarkeit (z.B. FlieBwege)

Metallsintern (generativ)
* Sehr gutes und reines Materialgefuge

e Stutzkonstruktionen erforderlich

* Hoher manueller Nacharbeitsaufwand
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RAPID PROTOTYPING + WERKZEUGBAU

Generative Fertigungsverfahren und Serienverfahren unterscheiden
sichinihren Fehlerbildern und -ursachen erheblich.

* Die,Lessons Learned®von generativen Prototypen sind nur bedingt
auf die Serie ubertragbar.

* Jefruherin der Entwicklungsplanung der spatere Serienprozessin
die Betrachtung mit einbezogen wird, umso geringer ist der
Anderungsaufwand und die entstehenden Kosten.

* Esgibt weder das perfekte Sinterteil noch das perfekte Gussteil!!!
* Nichts ist fataler als der Umstand, dass der Prototyp "funktioniert", das Serienteil aber versagt.

* Der Prototyp soll den notwendigen geforderten Spezifikationen entsprechen,
er darf aber niemals ,,besser sein als das spatere Serienteil, das nach den existierenden
Regeln der Technik hergestellt wird.



Vielen Dank fur lhre Aufmerksamkeit
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RAPID PROTOTYPING + WERKZEUGBAU

Fur Fragen stehe ich Ihnen naturlich jederzeit gerne zur Verfagung.

Per E-Mail an bayer@leotech.de
oder telefonisch unter +49 (0)7152 92834-10

www.leotech.de




